COLAR DE TOMADA
MULTIDIAMETRAL

GUIA DE MONTAGEM

Colar de Tomada Integrado Multidiametral para ramais prediais:
e Para derivacoes de Tubos PEAD 20 mm;
® Redes de ferro fundido DN 50, DN 80, DN 100 e DN 150
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COLAR DE TOMADA MULTIDIAMETRAL

MODELO DN 20

% Dimensdes da Cinta
v DN 50 « DN 80 « DN 100 » DN 150

Material
Aco Inoxidavel
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ITEM QUANT. DESCRICAO MATERIAL
1 1 PORCA SEXTAVADA M12-1,75 - AUTO-TRAVANTE INOX (A2-70)
2 1 EIXO DA GARRA DE TRAVAMENTO DA CINTA INOX 304
3 1 BARRA ROSCADA M12-1,75 X 150 INOX (A2-70)
4 1 EIXO INFERIOR DA GARRA DE TRAVAMENTO DA CINTA INOX 304
5 1 ELEMENTO DE VEDACAO DO COLAR ELASTOMERO (NBR 7676)
6 1 CINTA METALICA INOX 304
7 1 PARAFUSO CABECA CHATA M6-1,00 X 12 INOX (A2-70)
8 1 SOQUETE - CH 1/2" INOX 304
9 1 SETA INOX 304
10 1 PORCA DE ACOPLAMENTO DA DERIVACAO INOX 304
" 1 GARRA DE TRAVAMENTO DA DERIVACAO POM - POLIACETAL
12 1 ANEL 0°RING (Di=19; W=3) ELASTOMERO (NBR 7676)
13 1 TAMPA DO CORPO PRINCIPAL INOX 304
_ 14 1 VALVULA 3VIAS INOX 304
15 1 BERCO DE TRAVAMENTO DA CINTA INOX 304




Este guia fornece instrucoes detalhadas para a montagem e instalacao do Colar de Tomada Integrada
Multidiametral, um dispositivo para facilitar conexoes eficientes em ramais prediais de polietileno de
20 mm derivados de tubulacoes de ferro fundido DN 50, DN 80, DN 100 e DN 150. Ideal para técnicos
e engenheiros, este manual contém todas as informacoes necessarias para garantir uma instalacao
segura e conforme as normas técnicas vigentes, incluindo preparacao, procedimentos passo a passo e
dicas de manutencao.
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Apos identificar a rede de ferro fundido, limpe cuidadosamente a superficie, removen-
do todos os residuos, sujeiras e incrustacdes para garantir uma instalacdo adequada.
Obs.: Este procedimento assegura uma vedacao facil e eficaz entre o elemento vedante do
colar e a rede de ferro fundido.

Ao verificar o didmetro externo do tubo de ferro fundido (DN 50, DN 80, DN 100 ou DN 150},
localize a marcacao correspondente na cinta do colar de tomada para o diametro especifico
que sera utilizado.
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Instale a garra de travamento na marcacao selecionada na cinta (DN 50, DN 80, DN 100 ou DN
150). Certifique-se de que o eixo inferior da garra esteja sempre posicionado do lado da cinta
onde se encontra a gravacao do DN correspondente.
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Instale o colar de tomada na rede de ferro fundido,
conforme a figura ao lado. Utilize o eixo da garra de
travamento da cinta para fixar o conjunto no berco de
travamento.

Recomenda-se aplicar um torque de montagem
de 80 Nm na porca sextavada M12-1,75 auto-tra-
vante. Apos o travamento, o equipamento esta-
rd pronto para passar por teste hidrostatico an-
tes de ser utilizado a ferramenta de perfuracao.

Obs.: Para o teste hidrostatico, recomenda-se uma
pressao de 2,4 Megapascal (MPa)




POSICOES DA SETA DA VALVULA

A = Abastecimento

Posicione a seta nesse sentido para liberar o
fluxo de agua e iniciar o abastecimento para o
ramal interno do cliente.
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S =Supressao ol 4

Posicao para suspender
temporariamente ou
permanentemente o
abastecimento de agua.
Quando a seta estiver nesta
posicao, o fluxo de agua sera
interrompido na posicao A.

\ P =Perfuracao
Posicione a seta nesta direcao para usar a
| ferramenta de perfuracao. Remova a tampa
/' do corpo principal, rosqueie a ferramenta e
proceda com a perfuracao.
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Acesse 0 QRCode e saiba mais em:
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